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5,1. ALTALANOS ADATOK

Az alébbiakban koézelt teljesitményadatok a vitorlazdgép leg-
nagyobb replilétomegeire vanatkoznak

- egyszemélyes - mirepll6 valtozatban . 520 kg
- kétszemélyes ~ dlteldanos véltozotban: 590 kg
FIGYELMEZTETES !

Ebben a fejezetben a sebességek alatt hiteles
repllési sebességek /CAS/ értenddk,

5.2. A LEGJOBB SIKLOSZAM SEBESSEGE

Az IS-28B2 legjobb siklészéame 34 a kivetkez§ sebességekndl :

~ 94 km/h ~ egyszemélyes valtozatban
~100 km/h - kétszemélyes valtozatban

A legjobb siklészdm mellett a merulfdsebességek:

- 0,82 m/s -~ egyszemélyes Valtozatban
- 0,86 m/s ~ kétszemélyes vdltozatban

A szamitott siklészém gérbe az 5-1. abran, a szdmitott sebesség~
polarie az 5-2, &bré&n lathatd.

5.5, LEGKISEBB MERULGSEBESSEG

A legkisebb merdldsebesség egyszemélyes valtozatban: 0,6 m/s
A legkisebb meruldsebesség kétszemélyes valtozatban: 0,68 m/s

5.4, LEGKISEBB SEBESSEG

Ivelélap nélklul a legkisebb sebesség /590 kg repllétdmeg esetén/
70 km/nh,

S-as fokozatu /+15°kitérités/ iveldlap &lldsnal o legkisebb
sebesség 65 km/h.
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6.1, TISZTITAS

A vitorlazégép 4altalanos 4&llapota szempont jabsl fontos azt tisz-
tan tartani. A tisztitds csokkenti a korrézié veszélyét és kony-
nyebbé teszi a felllvizsgdlatot és karbantartést.

6.1.1. KABINTETO

A portol a kabintetft b6 tiszta vizzel tisztitjuk puha rongy.
szivacs vagy szarvasbfr segitségével., A szdaritdst nyirkos szar-
vasbérrel végezzik,

Szaraz ruhéval soha ne tériljikk le, mert a por felkarcolhatja a
mlanyag feliiletet.

Olaj vagy zsir gyenge szappanos vagy mosészeres vizzel tdvolit-
hatd el - moséds utédn tiszta vizzel 6blitsik le és az eléz8ek
szerint szaritsuk.

A matt foltokat "Plexipol" vizzel polirozhatjuk fel puha rongy
vagy vatta segitségével,

FIGYELEM!
Szerves olddszereket vagy olajszarmazékokat ne hasz-

nadljunk, mivel megl&gyitjék és megrepesztik a plexi-
iveget,

6.1.2, FESTETT FELULETEK
A festett fellletek fényesen tarthaték, ha enyhén szappanos

vagy mosdszeres vizzel mossuk és puha rongyot, szivacsot vagy
szarvasb8rt haszndlunk, Moséds utén tiszta vizzel 6blitsik és
tiszta ronggyal vagy szarvasbfrrel szaritsuk a fellletet.

Barmilyen fajta polirpaszta vagy polirviz hasznalhaté a festett
fellUletek fényesitéséhez,

6.1.3. ULESTER BELSEJE
A beleb részt a kévetkezbképpen kell tisztitani:

- KefTéljlik vagy porszivézzuk tiszidra & portdl ¢s a osiszokidl

a karpitot.
LEGI ES FOLDI UZEMELTETESI UTASITAS IS-28032
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- Olaj és piszokfoltokat dvatosan hasznalit hdztartdsi folt-
tisztitoval tévolithatjuk el, Soha nc itassulk 4t az anvyagot
illeékony oldészerrel; kérosithatjc a parndzdé ¢s alatct

anyagot.

- A ragadoés anyagokat tompa késsel keparjuk lo a ooritdanvage
rél, majd utédna tisztitsuk ki.

6.1, 4. KEREKEK

A kerekeket idbszakonként le kell mosni és eciliendrizni kell
nincs-e korrézié, repedés vagy deformacid a kerékéntvények-
ben., A kisebb hibdkat siméra csiszoldssal, alapozassal és ujra=-
festéssel lehet javitani,

6.2, A GEP USSZE- ES SZETSZERELESE
6.2.1, A GEP USSZESZERELESE

Usszeszerelés elftt tisztitsuk meg €s ha szikséges kenjik be
semleges hatdsu zsirral az 9sszekdts elemek kapcsoléddsd részeit.

6.2,1.1. A szérny Osszeszerelése

A térzs~-szérny kapcsolat a tdrzedn elhelyezett négy hengeres
vezeté csapbdél és a jobb szarnyon elhelyezett két kézpontos,
kupos, nem leszerelhetd és egy speciglis kulcqsal egylttesen
mukodtethetd csapbdl /lasd 6-1, dbra/ &ll.
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A szarnyak barmilyen sorrendben felszerelhet6k., A szarnyakat
vizszintes helyzetbe kell hozni, amihez hé&rom ember kell /egy
a szarnyvégen/, majd a csatlakozéshoz kell illeezteni és az
Osszekapcsolédsukhoz a szarnyvégeken befeld kell nyomni &ket,

A szarnyak 6sszehuzdsénak megkdnnyitéséhez haszndljuk a szarny-
Osszehuzd szerszdamot /alkatrész szam: 28,8,F03,0205/ a 6-2,

abran mutatottak szerint. A szerszém a géphez szdllitott tar-
tozék,

- Vi -
e i ~ -7 - T
T g PR I o
PR ) L s
////4' - ~ - i bl g = o -
gty N SRR )

6~2, &bra: Szarnyosszehuzé szerszam
A meghuzé kulcs forgatdsaval hozzuk a kupos csapokat a megfe-

lelé helyzetbe
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6-21 cbra . AL csotlakozas mey/;u’za&a

A meghuzé kulcsot kizérdlag kézzel szabad kezelni /hosszaboitét
nem szabad haszndlni,/

Az egész meghuzdsi mivelet alatt a szarnyvégeket két embernek
egyszerre fel- le kell mozgatnia, hogy a kupok jol bevezctéd-
jenek a helylkre.

Illesszlk a kulcsot az &bran "a"~val jeldlt harom régzitd nyi-
las egyikébe oly médon, hogy kiemel:ik, elforditjuk, majd le-

eresztjuk mindaddig mig a megfeleld helyzetet eitaialjuk /esc-
tenként szikség lehet egy kismértéki meghuzésra is/.
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FIGYELEM!

AZ Osszekoté csapok meghuzdsdnadl ne hasznaljunk hosszabbi-

tét. A szarnyvégeken 1évé két embernek a széfnyvégeket fel-
le kell mozgatni az dsszeszerelés megkdnnyitése érdekében.

A meghuzé kulcsot az erre a célra szolgdlo fészkek egyikébe kell
illeszteni,

FIGYELEM!

Vigydzzunk a szdrnyaknak a térzsbe valgs illesztésénél, hogy ne
akadjanak be a csirék, az ivel6lap és a féklap mozgatd rudaza-
tai,

A szérnyak régzitése utan kapcsoljuk 6ssze a mozgatd rudazatokat
és biztositsuk azokat, A kapcsolat gyorsmikédési /goémbfeji csap
€s rugdézdaras karmantyu/ tipus,

Az eldzbekben felsorolt mivelctek végrehajtdsa utan fel kell
tenni a réstakardkat.

6.2.1.2. A vizszintes vezérsikok falszereléseo

A vezérsiknak hérom lehetséges helyzete van:

~- Teljesen leszerelve

~ A flggbleges vezérsik mellé lehajtva
~ Repllési helyzetben régzitve,

Lehajtott helyzetb8l - a vizszintes vezérsik és magassdgi kor-
many egylttes - repulédsi helyzetbe ugy szerelheté, hogy meg=-
omeljik a lehajtott vezdérsik végeket /6-3, &bra/ . Amikor a ve-
zérsikok koézel vizszintes helyzetbe érnek Ggyeljink arra, hogy
a Tlugglleges vezérsik mogétt elhelyezkedd specidlis "T" alaku
kapcsold elem Usszekapcsolja a két magassagi kormanylapot, amit
ezek enyhe mozgatdsdval biztosithatunk. Ha a csatlakozdas j6.

nem szabad kUlénds ellenalldst éreznlnk a vezdérsikok emeldésekor.

LEGI £S5 FOLDI UZEMELTETEST UTASITAS 1Is~2832

6.0. oldal




/mqyasv?/

s A a5

o A yrzsziades veze

i
DA

6-3 a

/0/’”0//;& Csatibordses

LEGI ES FOLDI UZEMELTETVELIL UTASITAS I9

AL st ot = - s

6.7. olilaal

-

e
L i3

o
P

-




Kozben a rogzité vasalasok befordulnak a fiigg6leges vezérsikon
levl kettds vasaldésokba és lehet6vé valik, hogy a két roégzitd
kupos csap egyikét beillessziik a helyére.

Mindkét csap beillesztése utén a kialld menetes csapvégekre

felnajtjuk a szdérnyas anyékat, majd meghuzzuk és biztositdétivel
biztositjuk,

A rendszer a magassdgli kormany automatikus csatlakozasat bizto-
sitja, igy az Osszeszereléds utolsd fazisa a vizszintes és a
fliggbleges vezérsikok kozotti réstakardk megfelelé rogzitése,

FIGYELMEZTETES:
-~ Ne eréltessiuk a vezérsikokat,

- A szétszerelés mivelete azonos, csak forditott sorrendbe
- A vizszintes vezérsikok csak az 6nbedlld farokkerék felszere-
lése utdn hajthaték le.

6.2.1.3., Unbealldé farokkerék felszerclése
ROgzitsik a leszerelhet6 6nbedllé farokkereket /alkatrész szanm
28B2.V,A,0002/ a térzs hatsé részéhez, a flggbleges vezérsik eld,

A felszereléshez emeljik meg a gép farkat fa tdrzsén atvezetd

csdbe dugott rud segitségével/, rdgzitsiik a burok felsd részét
és kapcsoljuk be a két zarat /lésd 6-4. sbrat/,

6.2.2, A GEP SZETSZEDESE

A szétszedsés az Osszeszerelés forditott sorrendjében torténik.
A féklap mozgatas kikoétésénél ajénlatos a féklapmozgatéd kart

a holtponton tulhuzni, hogy a rudazat szabadabban mozoghasson,
megkoénnyitve evvel a szdétkapcsolast.

A csatlakoz6 elemeket felveszés cllon biztositva/ a {orzs wva-
sal&sokban kell hagyni,
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6.3 KARBANTARTASI MUNKAK

6.3.1, A NEM PERIODUSOS ELLENORZESEK
6,3.1.,1, Napi ellen6rzdések - végre kell hajtani mindenkor, ami-
kor a geépet repulésre készitik eld.

-

Ezt az ellenarzést a 4.1l. pont szerint kell végrehajtani,

6.3.1.2, Alkalmi ellendrzéseck - végre «ell hajtani minden rend-

kivlili esemény utdn /szdllitéds kozobeni éﬂuue%y, terepieszgli-
lés, nem normalis mikodés stb,/

Ilyen ellenfrzések végrehajtésanal kilonodos Tigyelmet kell fordi-
tani az igénybe vett vagy olyan clemcikre., amnelyck sérliltck vagy
amelyeknek nem normélis mikodését észicltdi

N

Tulterhelések esetén a vizsgalatot igen gondosan kell vegezni ¢s

(u

ki kell terjeszteni minden lényeges elemre /szarnycsatlakoza:

o~

farok ¢és kapcsolddd részek vasaldsai, mozgatasok csatliakozdésal
a kormanyfeliletekhez/ és egyuttal meg kell vizsgdlni a Testos
és a borités 4llapotat nem utalnak-e helyi tulterihelésckre,

]
.J

6.3.,2. ELLENORZESEK ES FELULVIZSGALATOK RENDIE

A rendszeresen ismétlb8d8 karbantartdsi munkadkat és a vitorlazé~

gép Toldlvizsgéalatait az aldbbiak soerint koll végezni:

O
i

ellendrzés 100 repilt éra utén

A
#

fellUlvizsgadlat 200 repult o6rae, vagy egy ¢V nasznalat utan

]

RK = uzem/fel vizsq. 400 repllt éra vagy négy 6v haszndalat utdn.

A 100 éras ellenbrzés alkalmdval a vitorlazdgép részletes ellen-
Grzését és Kkenését kell végrehajtani e fejezet abrain jeldlt pon-
tokon,

A 200 6ras vagy éves feliilvizsgalat alkalmaval el kell végezni
a 100 érés vizsgédlatban elbirtakat és moréssel kell ellenfrizni
a kormanyfeliiletek kitérését és a mozgatdsok kotyogésdt.Az uzem/
felilvizsgatato! @ gyartd cégnél vagy egy specializdlt és fel-

LEGT ES FULDI UZEMELTETESI UTASITAS IS-28B2
6,10, oldal



hatalmazott mlihelyben kell a jévahagyott JAVITAST UTASITAS sze-
rint elvégezni,

A vitorlazégeép élettartama ideiglenesen 8opo repult éra
/25000 leszallés/.

A gépbe beépitett egyetlen olyan szerelvény amelynek az élet-
tartama korlatozottabb , a kioldok,

A TOST el6irdsok szerint a kiolddkat 2000 felszallds és 3 &v
haszndlat utédn ki kell szerelni és felilvizsgdlatra kell kildeni,

A PZL ceég altal gyértott repulégép miszerekre @ sy a ot 6letiohnin
a2 l'kdufado/.

6.3.3. BEALLITASOK
A gyarté cég dltal elvégzett bodllitdsokat az éves /vagy 200
repllt ords/ felllvizsgdlatok alkaimaval ellendrizni kell.

A kormanyfeliletek kitérését meg kell mérni és ossze kell nason-
litani a 6,.5.1. pontban jelzett értékekkel,

Ha a Kkitérdsek nem esnek a tiirédseken oelil a beal
kell végezni,

itadst ujra el

bt

A mozgatasok teljes kotyogédsa nem haladhat)a maeg a kévetikezd
ertékeket: a botkorményon /a végén mérve/: magassdégi kormany
= 4 mm; cslrdk - 4 mm; a labkorményon 5 mm, A kotyogdsok mé-
réséhez rogzitslk a korményfelileteket és a kormanyok legnagyobo,

a korményzas irénydba vald kitéréscét mérilk a végpontiaikon,
Merjik a kovetkezé kotyogasokat :

- ivelélap 5 mm

- futdmi St

Az ivel&lap kotyogédst ugy mérjlk, nogy az (léstérben rogzitjik
a mozgatdkart és ez ivelllap Kkiléplél mozgdsdt mérjlk, A futédmi-
mozgatas Kotyogdsat ugy mérjuk, hogy az Gléstérben a nozgatd
kart a "behuzott" 4llésban régzitjik ¢s mérjuk a kerék tengely
mozgasat /a mérés alatt a gépet Telidmasztjuk/,
ILEGI ES FULDI UZEMELTETESI UTASITAS IS-2832
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Ha a mert érteékek meghaladjék az eldlirtakat a megfeleld kor-
manyt szereljlk ki és az elnasznaldédott alkatrészeket cserél-
juk ki,

6.3.4., KENES

A kenési pontokat és a kenési gyakorisdgokat a 6-5. dbira m
t

A kenés médjanak reészletei a mozgatdsok dbrdaiban

A kenési pontokat a piszoktdél ¢s a regi kenGanyagtdl meg kell
tisztitani benzinnel vagy més szerves oldéanyaggal vald mosédssal,
Széradads utén kenjlk be az alkatrészeket szilard kenbanyaggal.
A kovetkezd kendanyagok hasznadlhatdk:

M.I.L - G, 771L JUSA/;

CIATIM 201 /Szovjetunid/

RUL, 100 /RNK/
vagy ezeknek megfeleld zsirok.

LEGI ES FULDI UZEMELTETESI UTASITAS IS~-28B2
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6~5. abra: Kenési pontok /folytatds/

<::> 100 érés kenési pontok

. Lokésgatld kenGhely

. Futoml behuzés mozgatas tengelye
. Futdmi kerék

Behuzé villa tengely

H

Farokkerék tengely
Kioldék

O U b EWN

ZZEX Eves feliilvizegdlat kenési pontjai
7. Oldalkormény mozgaté rendszer
8. Magassagi kormdny mozgaté rendszer
9, Csirdkormény mozgatd rendszer
10, Féklap mozgaté rendszer
ll., Ivelb6lap mozgatd rendszer
12, TOrzs-széarny csatlakozas vasaldsok
13. Fuggéleges-vizszintes vezérsik csatlakozé vasa-
lasok
14. Mpzgatésok csigéai és kabelei
15, Kormanyfellletek csuklépéntjai
16. Kabintet6 csuklépantjai

MEGJIEGYZES :
A kenés részletei a mozgatdsok &brain
talalhatdk. '

LEGI €S FOLDI UZEMELTETESI UTASITAS IS-28B2
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6.4. RENDSZEREK KARBANTARTASA
6.4.1. KARBANTARTASI MUNKAK GCYAKORTISAGA

Futoml

1. A futémihaéz és a szerkezet szegocselds ellen
Orzése szemrevételezéssel

2. A kerékvilla szemrevételezése /clcsavarodas,
repedés, korrézisd/

3. Lokesgatld allapotdnak, kenédsének ellenbrzdése -
szemreveételezéssel

4. Kerekek /f&6 és farokkercdk/ csapagyak, gumik
ellendrzése, kenés

5. Kerékfék, mozgatds beallitas, fékpofak

6. Kerékvilla és futémiihdz csatlakozas ellen-
Orzése szétszereléssel

7. Kereékvilla-1okésgatld és lokésgdtld villa
cesatlakozas ellenl6rzése szétszereldssel ds
vizsgdlattal

8. Kerekagy fTékez6 felllet ellenbrzdése, fel-

Jelzés szerint

Minden 400 éra utan

Minden 200 dra utan

Minden L0O0O édra utan

csiszolasa

SARIKKANY
RS

s

2.

A geép eilenlrzése szemrevételczdésser Kivil-
rol

A gép szerkezeti dllapotdnak cilieniérzisc
szemrevételezéssel

A szarny és toérzs boritas csatlaxkozasok ¢l-
lenbrzése szemrevételezdsscl

A szarny csatlakozas ellenbrzésc scemnrevi-
telezeéssel, kenés

A szarny-torzs csatlakozé csapok Kosasclicn-~
brzése

A farokfeliletek csatlakozdasdnax ciicnbrzé-
se szemreveételezdéssel, konés

P28
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7. A szarnycsatlakozé vasalasok tisztitdsa
dorzspapirral, kenés
8. A plexiiiveg kabintet6 /ellenfrzdés szemrevétele-
zéssel/ X
9. Kabintetd csuklépantok ellenérzése, kendse
10. A vizszintes vezérsik rogzit0 csap kopas-
ellenérzése
11, Ulések, kérpit, besdllitssok, rogzitések, he-
vederek
12, Kormanyfeliiletek leszerelése, csuklépant ko=~
tyogésok ellenfrzése
13. A miUszerfal rezg S e /o€, @ miszerek mitkédése,
a feliratok ellen8rzése szemrevételezdssel
14. A miUszerfal sergescsifom/#t cseréje
15. Irénytlu kompenzaldsa
16. Gumi vagy mianyag csdvek ellenérzésce és szik-
seég szerinti cserédje /K27 LUF ferrote olosicy)
17. Szell6zés, csévek témitdse, elektromos veze- °
tékek
18. A Braunschweig rendszer gumi elemcinek cseré-
Jje
19. A vizgyQjté /Braunschweig/ tisztitasa _
20, R&dié, antenna, elektromos vezetékek /ha van-" !
nak/
240 Muszerek ellondrzese mubelyben
KORMANYOK
L. Kabelek, csigak, csapégyak ellenGrzése szemro-
vetelezéssel, kenés
2. Botkormény és a padld alatti rucazat ellen-~
brzése szemrevételezéssel, kenés
3. Trimm felllet és a mozgatds ellenbrzése szemn-

Jelzés szerint

Minden 400 éra utan

Minden 200 éra utdn

Minden 100 éra utan

revételezdéssel, kends ¥

LEGI ES FOLDI UZEMELTETESI UTASITAS IS-28B2
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4.

5.

Jelzés szerint

Minden 400 6éra utran

Minden 200 6ra utin.

Minden 100 6ra utan

A csuklépdént csatlakozdsok ellenbrzése szemrc-

vételezéssel, kenéds

A labkormény egység ellenbrzése szemrevétele- -

zessel, kenés

Kormanyfelilet boritds és szerkezet ellenérzés
szemrevételezéssel

Kiolddék ellenﬁrzése,é@wc&e.

Mozgatésok kiszerelése., kopott elemek kicse=-
rélése, kenés és ellenbrzés

Kormanyfeliilet vészonfeliletek ellenérzése és
szlkség szerinti cserdje

SORINDEXEK ERTELMEZESE :

1,

5.

MEGOEGYZES: Miutéan az ebben az iitemtervben /400 éra/ jelzett mi-~

X

X

Ebben az oszlopban szerepls munkdkat minden 200 repult éra

utan, de legalabb évente cgyszer el kell végezni, célszerien
a repulési idény kezdetekor /"Jelzés szerint" oszlop/.
A Tutdmivet ellenbrizni kell minden durva, terepen tértént nem

sima leszdllas utan is,

A kompenzalést végre kell hajtani minden 1000 éra utén vagy

ha uj miszereket szereltek a miszerfalba kiléndsen akkor, ha

ezek elektromagneses mez6t hoznak létre.

A munkékat a TOST E72 és E73 tipusu kioldékra vonatkozé kar—
bantartdsi és kiszolgdlési utasitasoknak megfeleléen kell ol-

végezni,

Az ellenbrzdést minden/mﬁwﬁ%éw'felﬂlvizsgélat alkalmaval kell

elvégezni,

veleteket végrehajtottak a ciklust el8lrél kell kezdeni mindaddig,

amig a gyartd altal megadott élettartamot olérik.

LEGI ES FULDI UZEMBENTARTASI UTASITAS IS-28B32
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6.4.2, KIOLDOK KARBANTARTASA

A mozgatas kabellel térténik /lisd a 6-6. abrat/,

A mozgatas karbantartasa az abran jelzett pontokén végrehajtott
Kenésbll valamint a kabel és a kapcsolatok epségének ellendrzé-
sebbl &ll,

Ellendrzés alkalmaval tisztitsuk meg és mossuk ki a két kioldét,
ezutan asvanyi eredetl olajjal kenjik meg olajcseppentd hasznéa-
latéval, Egyéb karbantartési munkakhoz a TOST eléirasokat kell
tanulményozni,

FIGYELMEZTETES

A kiolddék hibdtlan mikddése nagyon fontos a biztonsagos repllés

—

szempontjabol,

6,4,3. KABINTETO KARBANTARTASA

Az ellendrzés a vészledobds f6ldi kiprébsldsaval kezdddik,
Ellendrizzik a sarokpantok és a biztositd rendszer allapotat,
Ezutdn tisztitsuk meg, kenjik meg ¢s szoreljik vissza az egész
szerkezetet,

Ellenérizzlik a kabintet6 nyitds hatdrold kabel allapotdt ¢s
csatlakozésat,
Biztositsuk le a vészledobé kart 0,5 mm atmérd;d réz drot

I
i
-
-

6.4.4, FUTOMU KARBANTARTAS

A futéml karbantartds kendsbdl és cilendrzésbil ail.

A kenési pontok a 6-7. dbrén Lathatdk.

Ellenbrizni kell;:

- @ haz 4dltaldnos allapotat és a szerkozethez vald rogzitésd
- a Tutéml villa altaldnos allapotat;

&z cgyéb erdatviteli elemek &ltalanos &llapotdt;

a lokésgdtld nyomdsét ;

rt

’

~ a kerékagy. a keréktdarcsa osszekétd csavarok, a csapdgyak ¢és
gumiabroncsok &dllapotat., Ha a gumiabroncs mintdazat melysége

LEGI ES FULDI UZEMELTETESI UTASITAS IS-2882
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2 mm ala csokkent, cserdéljik ki = guniabreoncsot. Hasonldéan jére
Jjunk el, ha a vaszonoetdtig behatscld repedist taldlunk az ao-

roncson;

- @ surlodo fékbetdtek dllapotat és a Fék sedallitdsar,

Ha a ferrodd betét vastagsdga 1.5 mm a.d codkkent Cserdi ik ki
a fékpoféakat. Minden kerékellendrzés a.kaimaval a dob boritas

fel6l kenjik meg a fékpofakat mozgatd outykds tengely csapdgyait.

A mozgato erd fém rudakon keresztil /iasd 6~8., abrdét/ tovébibi-
tédik. Mindkét Glésben van futémi mozgatd kar.

A karbantartas az &brén jelzett pontoxkon vdgrehajtott kenésbél
all.

A futéml vieszaszerelése utan ellendrizzik a nibdtlan mikdédést,

a rogziteést és az 6nzérést kiengedett helyzetben, amikor a kar

a rugés lemezek koézdtt a 3-as helyzetben le van régzitve.

A futdml 16késgétld karbantartésat a kovetkez8k szerint kell el-
végezni /lésd a 6-910 &brat/:

Ha folyadékszivérgdst észleltink a 16kesgatlét specidlis mihelybe
kell kuldenink fellulvizsgdlatra és tomités cserére.

Ha levegl szivérgdst észleliink és a lokésgatlé nem miukédik meg-
felel6en toltsik fel levegével a kivetkezOk gzerint:

- tehermentesitsik teljesen a lokésgatlét /feltamasztott gép/.

- tavolitsuk el az Uléstérbbl /hatsé llés/ a kerék boritét;
Hozzaférhetlnkugy is, ha kiszereljik a kereket.

~ csatlakoztassuk a feltolté csapot: a fenti 6-910 bdbran a
S-as tetel;

~ csavarjuk kifelé a fogantyut /4-es tétel/, hogy a lokésgatlé
levegd szelep /7-es tétel/ felszabaduljon;

-~ csatlakoztassuk a feltéltd csapot a siritett leveg8d vagy nit-
rogén palackhoz,

FIGYELMEZTETES !

A lokésgatlét ne tsltsik fel oxigénnel, Robbanasveszélyes |

LEGI ES FULDI UZEMELTETESI UTASITAS 15-28B2
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6-310. ébra: FutdémiG lokésgatlé

- csavarjuk a fogantyut /4-es tétel/ lassan ¢és fokozatosan,
nogy a levegd bejusson a lékésgatléba., Engedjik, hogy a
nyomas a manométeren /5-06s tétel/ kb, 0,49 vMPa /5 at/

D

5, 55-60 at/.

7:-

ertékkel lépje tul az ellirtax

(,a
Ul
[¢N]
Co
=
U
[

[83]
G
!

o

~N o

- a Togantyu /4-cs tétel/ kicsavardsdval szintessik mec o

levegd beéramlasat a 1lokésgatlidoa,

- csavarjuk fel a zaré anyat /9-es téicl/ a levegicsatlakozdra;
~ ellenlrizzlk a levegd nyomdsdat a lokdsgatlidnan a Togantyu
/4-es tétel/ befelé torténd csavardsaval és olvassuk Lc &
manémetert /5-0s tétel/. Ha a nyomas tul na

)

L

/9-es tétel/ kismértékid kicsavarssdval lecsdikkenthet
- amikor elértik a névleges nyocmdst, csavarjuk
/4-es tetel/ és szereljik le a tiltb csapct /3-as tétcl/
- csavarjuk fel a fedbt /8-as titel/

6.4.5. A SARKANY KARBANTARTAUA
6.4.5.,1. A gép kiilseje
Ellendrizzik a boritas csatlakozdsanak &llapotdt rezedésck,

LEGI ES FULDI UZEMELTETEST UTASITAS IS=-20D2
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megmozdult szegecseek, hézagok, torzuldsok és a véd6festés sé-
rilései szempontjabél, Ha ilyeneket ¢észleliink részletes ellen-
8rzést kell végrehajtanunk az okok feltarasa céljabol és sulyos-
saguktdél flggben intézkedéseket kell tennink,

6.4.5.2. A szerkezet
Valamennyi ellen6rzd nyilast /lasd 6-11, &brat/ fel kell nyitni

¢és gondosan ellen6rizni kell a gép szerkezetért.

Vizsgaljuk meg a bordék, a hossztartok, u szegecscelés és a noz-
gatasok tartdinak, csigdinak és vezetékeinek Allapotat,
Téavolitsuk el a szennyezéscket és idegen anyagokat,
Ellen8rizziik a szarny és farokfelllet csatiakozdsok &llapotdt
és a szerkezethez valé roégzitésiker.

HMa barmilyen sérilést vagy nem normndiis &llapotot gszlellnk,
azokat ki kell klszdbdlnink,

A miveletek végrehajtasa utdn zarjuk 0o az ciientrzd nyildsokart,

6.4.6, MOZGATASOK KARBANTARTASA

6.4.6.,1, Magassagi kormany mozgatis

A mozgast a 2, 6, 10 és 18 toldérudak és a 3 kébecisk flésd S~12,
4brat/ viszik at.

A rudazat a 17-18 elemeken és a kéoeclek o feozitdzdrakikal al-

lithaték, A feszitbzarakat minden &ilitds utdan G,8 ma dtmdéréid
réz dréttal biztositsuk le.

A kabeleken a javasolt elffeszités 147,.5 + 15,32 N /i5:2 Kp/
A kenési pontok az &oran léathatdk.

Minden magasségi kormany szerelds aikuindval e¢illondrizzik a kor=

manyok csatlakoztatésat, a 4-es rnozgatd clemct és onnck oz cle
lendarabjait a hegesztések éllapota <¢s nelycs clinclyezekeddése

szempontjébél,

6.4.6.2, Csturbmozgatés
A mozgatéd erdt kizardlag toldrudaik és nimbak viszik &t

LEGI ES FULDI UZEMELTETLESI UTASITAS IS-28B2
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A begllitds a 4 és 6 rudak segitségével térténik. A kivant hosz-
szusag bedllitdsa utéan a rudakat az ellenanyak megnuzasaval kell
biztositani, .
A keneési pontok az &bran lathaték.

A kiegyenlité rugdk barmelyikének ©éré

[¢53
4]
o

eseten a tovdobi hasz-
nalat eldtt a mésik rugédt is ki kell szerelni. A gépoe a két uj

rugot a lehetd leggyorsabban be ke.l szerelni.

6.4.6.3. Oldalkormany mozgatds

A mozgatast himbak, rudak, kabelek ¢s torzids tengely viszi &t
/léasd 6-14, &4brat/.

A kabelben a javasolt eléfeszités +90,2+39,62 N J20+2 kp/

Ennek a mozgatdsnak a karbantartdsa oz &brén jelzott pontok ko-
nésebbl, a kébeleknek szakadt elemi szdlak felderitdse SZEMDONnL~
jabol végzett szemrevételezéses elicnGrzéséinél ail, kildndsen

a gérgbk kdérnyezetében,

A mozgas hatérainak és az eldfeszitdés ¢ridkeinck beallitdsa kot

-
1

feszitbzarral torténik., A feszitézarakatr minden aliitdas ut

[

0,8 mm atmérdjl rézdréttal biztositsuk Le.

6.4,6.4., Trimm mozgatés

A mozgatd erdt kabelek viszik &t /ldsd a 6-15. dbrat/.

A karbantartds az abran jelzett helyck kendéséoll és a feszitde
zarak bedllitasébdl &ll, A feszitlzdérakat minden allitds utan
0,8 mm atmeérdéju rézdrdttal biztositsuk le.

A tdrzsben 1lévd kabel javasolt ellfeszitése 68,67+29,43 N /743 kp/

A vitorlazégeép legaldabb az egyik trimm felilet mozgatésanak be-
kotése nélklil nem repilhet,

6.4.6.5. Féklap és kerékfdk mozgatés
A fTéklapmozgatés a 6-16, dbréan lathaté,
A mozgatast toldrudak és himbak viszik at,

A féklap zaré erd a 17-es rud segitségével 4llithaté. A helyesen
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pegllitott mozgatasndl a fdéklapnyitasnoz 638,67 ¢€s 98,1 N/7 ¢
10 kp/ kozti erd szlkséges,

A kerékfék csak az els6 Ulésbdl, a botkormanyra szereit |
megnuzasaval mlUkddtethetd /6~16. avra/.

A fék a kerékféken elhelyezett kdbelieszitd csavar &llitasdéval
szabélyozhatd.

Ha a kébelfeszitf csavar 4allitasa nem elegendd, 7orgassuk ¢l a
fékpofa blUtykés tengely mozgatd kart a receés tengelyen,

6.4,6,6, Ivelélap mozgatdas

A mozgaté erét toldrudak tovébbitjdk /lésd 6-17, &brat/.

A karbantartds kenésb6l, a helyes zaras ellenfrzésébdl valamint
a mozgatdsi utnak és a szimmetridnak a bedllitasabdl all,

Ellen6rzés alkalméval vizsgaljuk meg a gyors szerelésu, kupos
csatlakozé elemeket és klilondsen az ivelllap részt.
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6.4.7, MUSZEREK

A muszerek és a nyomésérzékelt helyek 6sszeckapcsoldsat a 6-18.
abra mutatja,
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6-18, &bra: Miszerck bekotési vazlata

1, Sebességmérd 7. T csatlakozé
2. Variéméter + 5 m/s 8. Kereszt csatlakozé
3. Variéméter + 30 m/s 9. Ussznyomds bevezetés
4. Magassagmérd 10. Statikus nyomés bevezetés
5. Palack . ,
1l. Ussznyomds csé6
6. Kjegyenlitd doboz

12, Statikus nyomas csdvek

A torzsdn a statikus nyoméas bevezetési helyei kb 12 mm
atmérdéjlu piros kérrel vannak megjeldlve,

Ellenérzés alkalmaval forditsunk gondot arra, hogy a statikus
nyomas bevezetd nyilasokbdl minden idegen anyagot eltévolitsunk.
A vitorlazégépet a kovetkezd miszerekkel hagytak jéva /6-1, tao-
la/. Ha egy miUszert hibdésnak taialunk azt a gépb6l ki kell 5ze~
relni és erre szakositott mihelybe kell kildeni.
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6-1., Tébla

Ssz Miszer ! Tipus Tomeg

1. Sebességmérs PZL~PR~-250 S 400 g

2, Magassagméré PZL-W~10 S /wl2s/ | 580 ¢

3. Variométer +5 m/s PZL-—WRs 5D 360 g /palackkal/

4. Variométer + 30 m/s PZL-WR, 30 C 360 g /palackkal/

5. Usszenergia kiegyenlité '
doboz PZL-KWEC~2 100 ¢

6. Elfordulds és kereszt-
délés jelzd PZL~EZS~2 330 g

7. Irénytl PZL-B8S~1 200 g

A 6-1, tablazat csak az elsé lilésbe szerelt miszerek
zi, a hétso Ulés miszerfaldba beépitett miuszerek egyeznek az

elsbvel /bekdtésik is ua./ ezért a tablazat tomegadatai dupla-
zédnak,

adatait jel-

Az elfordulds és keresztd6lésjelz6 miszer elektromos bekétdsi

vazlatdt a 6-19, &bra mutatja be. @

gl

i

6-19, dbra: Az elforduléds és keresztd@lésjelzé

mUszer clektromos bekdtdési vézlata

Ge = elektromos pérgettylis nmiszer

B = 4,5 V~o0s elen
1 3 allasu fdékapcsold

Az elfordulds és keresztdb6lésjelzd miszer PZL-EZS-2 tipusu,Zob
4,5 V=08 elemmel mikédik,
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6.4.8, USSZENERGIA VARIOMETER RENDSZER

Az Osszenergia sajétos nyomésbevezetése a 6~20, abran lathaté.

A folytonos vonallal jelzett elemek a gepbe gyarilag be vannak
épitve, a tobbi elem bedpitését vagyis az Osszenergia variéméter
rendszer kidpitését a kbzponti kilénleges mihely szakemberei
heFoisa's s enp ey ebych vebeset it

Az egész rendszer karbantartésa egyedll a tdrzs hétsd részében
elhelyezett vizgyljtében Osszegylilt viz id6szakonkénti eltavo-
litdsabdl 411,

6.4.9. BEKUTO HEVEDEREK
Amennyiben a hevederek ellen&rzéséndél szakadt szalakat, a kapcsok

okozta kopast vagy sériilt varrdst taldlunk, a hevedercket ki kell
cserélni,

FIGYELMEZTETES |

A hevedereket olajszarmazékokkal vagy szerves oldo-
anyagokkal ne mossuk!

6.4.10, OXIGEN BERENDEZES J/-IEZP(TVE 2,

A gépen csupan az oxigénpalackok tarolasara alkalmas rendszer van
kiépitve /lésd 6-21., &brat/.

Egy palack nem lehet nehezebb 10 kg-n&l, hossza nem lehet nagyobb
559 mm-nél /22"/, 4tmérbje 133 mm /5 174"/,

LEGI ES FOLDI UZEMELTETESI UTASITAS IS-28B2
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A mérlegeléshez az aldtémasztdsi pontokat a 6-23. &bra mutatja

és ezek a kdvetkezbk:

~ a gép mells6 részén az l-es borda eldtt;

- az oldalkormany alatt erre a célra 8z0lgdld nyilason keresztll
dugott rud,

A vitorlazégép mérlegelése alatt a térzs vonatkoztatdsi szintje
legyen vizszintes,

A tOrzs helyes helyzetének megitéléséhez a szerszamkészlethez
tartozo éket és szintez6t kell hasznalni. Helyezzlk az éket a
torzs kodzéprész fels&ralkotéjéra a szérnyak kozoétti takard-
lemez mégé kb, 150~200 mm-re. Ha réhelyezett szintezft vize
szintesbe hozzuk a térzs a megfelelé helyzetben van,

A szintezési laprél vett d; értékkel és a mért tomegekkel a to-
meg és tdmegkdzédppontszdmitdsi lapon jelzett képletek folhasz-
nalasaval szémitsuk ki az adott allapot tomegkézéppont. helyzetét,

Kiegészit§ berendezédsek felszerclése esetédn, amelyhez az l-es
borda és a térzs orr sikja koézétti tavolsdgot pontosan meg kell
allapitani, uj mérlegelés elvégzése nélkiil kiszémithatjuk a
tomegkdzéppont helyzetet a kévetkezd képlet segitségével :

GD+G D+G D + G.D
X /%KAM, =| ° O pl7177p272 itk /d-d;, | 290

KAH
Gy + Gpl + G

p2 + Gi
Ahol: Gi = Jarulékos berendezések témege

Di = a torzs mellsd részén 1lévé l-es borda d4s a Jjéruleé-
kos berendezések tomegkdzéppontja kézti tavolsédg.

A tobbi jeldlést lésd a 6-23. abran.
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©6.5. SZINTEZES ES MERLEGELES
6.5.1, SZINTEZES
A szintezést a kévetkezl esetekben kell végrehajtani:

-~ Repllési esemény utdn a szerkezeti deformécidk felméréséhez

- Nagy mennyiségl javitdsi munkak utan, amelynek sordn a térzs-
szarny csatlakozésbél felszegecselt egységeket vagy alkat-
részeket leszereltek.

A szintezés végrehajtasdhoz a szintezési Urlap /lésd G-22, gbra/
szerinti méréseket kell elvégezni. A mérésekot gyakorlott sze-
melynek kell végrehajtania. A mért értékeket 6ssze kell hasonli-
tani az eredetiekkel /a gyarté 4&ltal mogallapitottakkal/, és az
ajanlott tlrésekkel. Ha az értékek tullépik a tlréseket, meg
kell allapitani ezek okat és vissza kell allitani a helyes mére-
teket,

6.5.2. TUOMEG ES TUMEGKUZEPPONT SZAMITAS

Mérlegelést kell végrehajtani javitasok, ujrafestések vagy olyan
specidlis berendezések beépitése utdn, amelyek befolydsolhatjak

az eredeti tomegkdzépponthelyzetet, A meérlegelésnél a mellékelt

rajz /6=-23, abra/ utmutatésait vegyuk figyelembe,

A gep lzemeltetése alatt /javitasok, ujrafestdsek vagy a tbmeg-
kdézéppontra ismeretlen hatdsu szerelveények beépitése utan/, a
tomeg és tomegkdzéppant kévetése érdekédben ajanlatos a 6-2,
tablat kitélteni, 6-2, Tébla

Mérlegelés datuma
Végrehajtd
Felszerelés

Geéptdmege személy-
ze? nélEﬁl Y

Szamitott -~ elbre
tomegkdézéppont
hatarok - hatra
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6.6, AJANLASOK A SZALLITOKOCSIN TORTENO SZALLITASHOZ

A biztonségos szallitds lebonyolitésahoz a kévetkez6k ajan-
lottak:

- Ha a torzs aldtédmasztdsdhoz vdlyukat hasznédlnak, azokat bordék
aléd kell helyezni,

- A tbrzs rogzitésehez a két hengeres csap-pér egyikét hasznél-
juke.

- Ha a vizszintes vezérsikot a flggbleges vezérsik mellé le-
hajtjuk, hasznaljuk a felszerelheté 6nbedllé farokkereket és
a vezérsikokat a gép felszereléséhez tartozé biztonsdgi pantok-
kal rogzitsik,

- A szérnyakat belépdélikkel lefelé fligg6leges helyzetben kell
szdllitani, Al&témasztdsi pontként a fdtartdcsonkok és a
szarnyhossz 2/3-ban elhelyezett a profilhoz illeszkedd keret
szolgalhat,

FIGYELMEZTETES |

Szallitésnal a féklapmozgatast té6ljuk tul a holt-
pontonl

Rogzitsluk a kormanyfelileteket, hogy ne tudjanak szabadon mozogni.

Ajénlatos a mozgatd rudazatok rogzitése, amelyek mozgdsukkal
kdrosithatjédk a szerkezetet,
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